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E MANUAL DE INSTRUCCIONES

A IMPORTANTE: Por favor lea estas instrucciones detenidamente. Tenga en cuenta los
requerimientos operativos, advertencias y precauciones. Use el producto correctamen-
te y cuidadosamente para el propésito por el cual se fabric6. En caso contrario, puede
causar dafos y quedara invalidada su garantia. Mantenga las instrucciones en un lugar
seguro para su futuro uso.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

. ADVERTENCIA! Asegure su salud y seguridad, la autoridad local y la regulacion vigente se
aplican al usar herramientas.

. NO utilice herramientas dafiadas.

. USE estas herramientas solo para el propésito por el cual han sido disefiadas.

. Mantenga las herramientas en un lugar seguro y limpio.

. USE proteccion ocular.

. NO lleve joyas, recojase el pelo y lleve ropa de trabajo cuando utilice estas herramientas.

. Mantenga los nifios/as FUERA de la zona de trabajo.

. NO deje herramientas o parte de ellas cerca del motor.

. NO use el kit de herramientas cuando esté cansado/a y/o bajo la influencia de alcohol, drogas
o medicinas.

. NUNCA intente encender el motor mientras trabaje con él, o las herramientas se encuentren
siendo usadas con el motor.

. EVITE verter liquido de la tuberia de combustible.

. TENGA EN CUENTA todas las herramientas del kit y las que se estan usando. Devuélvalas
todas a su estuche, y guardelas en un lugar seguro para los nifios y que sea seco.

. IMPORTANTE: Esta es una guia, dirijase a las instrucciones del fabricante de las herramien-
tas para cerciorarse de la duda.

. ADVERTENCIA! Si ésta guia no se sigue, puede dafarse el kit de herramientas, el vehiculo o
incluso puede sufrir dafios personales.

. ADVERTENCIA! No todas las situaciones que se pueden dar estan detalladas en esta guia, el
sentido comun y la precaucion deben aplicarse cuando se esté usando éste producto.

2. INTRODUCCION Y ESPECIFICACIONES

Remedio rapido y efectivo para las bujias de calentamiento con cabezal cilindrico. Herramientas
para insercion precisa incluidas, y equipado con un sistema de guias para asegurar el correcto
alineamiento. Diferentes tamafios de adaptadores de enrosque (4) para los tamafios mas comunes
de bujias de calentamiento.

Modelo N® . . . . . . . 52076
Machos. . . . . ... ... ..... M14x1.25, M12x1.25, M12x1.0, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Roscas. . . . ... ... ... ... ... . ... M12x1.25, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0

3. CONTENIDO

N° Descripcion 10 Macho M14 x 1.25
1 Rosca M8 x 1.0 1 Guia de insercion M8x1.0 &
M10x1.0

2 Rosca M10 x 1.0

12 Guia de insercion M10x1.25 &
3 Rosca M10 x 1.25 m12X1.25
4 Rosca M12 x 1.25 13 Cabezal de insercién @ 8x45
5 Macho M8 x 1.0 14 Cabezal de insercién @ 10x45
6 Macho M10x 1.0 15 Cabezal de insercion @ 12x45
7 Macho M10 x 1.25 16 Varilla de insercion de rosca
8 Macho M12x 1.0 17 Cabezal circular
9 Macho M12 x 1.25




Cabezal de insercion Macho Varilla de insercion Cabezal
4. INSTRUCCIONES

A IMPORTANTE: Reduce la posibilidad de danar el motor quitando el cabezal cilindrico
del motor antes de comenzar a operar. El uso del sistema de guias incluido en este set,
va a reducir los residuos en el cilindro y en la camara de combustion. Use proteccion
ocular y en las manos cuando limpie los residuos del motor.

La reparacion, cuando sea necesaria, se puede dar por dos casos: la rosca esta dafnada
pero se puede reparar, o bien la apertura de la cavidad esta danada y se debe afiadir una
rosca porque su mal estado inhabilita sus funciones.

a. Reparar la rosca usando un macho: esta operacion se puede llevar a cabo
en el vehiculo, pero para prevenir que los residuos entren en el motor, seria

mejor separar la culata.
PASO 1 - Determine el tamafio de la rosca ff if / {

_ | 3 @ &
que tiene que ser reparada. A¥ j c‘ 3 ( ! €\§

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

PASO 2 - Escoja el tamafio correcto del macho e inserte la guia. Monte el set como le mostramos:

Imprescindible usar para que Usar para alinear
no entren restos en el motor. bien el macho.
Cabezal de insercion Macho Varilla de insercion Cabezal

Siga los pasos:

1. Colocar la varilla correc-

tamente alineada ya con el

cabezal de insercion pues-

to en la parte superior (en

la foto el cabezal ya esta

introducido en la cavidad
del motor).

4. Colocar el cabezal cir-
cular en la parte posterior
de la varilla para sujetarla
y mantener las herramien-
tas estables durante la
operacion.

5. Utilizando la llave de

estrella, deslice el macho

por la rosca dafiada cui-

dadosamente, de un lado

para otro y asi ir reparan-
do la rosca.

2. Colocar el macho ade-

cuado por la parte poste-

rior de la varilla y encajarlo
en la apertura.

3. Pasar la llave de es-

trella también por la parte

posterior de la varilla para /

encajarla con la parte infe-

rior del macho y asi poder
enroscarlo luego.

Asegurese que las herramientas estan en lugar seguro y seco, fuera del alcance de los nifios.



b. Reparar afadiendo una rosca: Esta operacion se puede llevar a cabo en el

vehiculo, pero para prevenir que los residuos entren en el motor, seria mejor

separar el cabezal cilindrico.

PASO 1 - Determine el tamafo de la rosca que tiene que ser reparada e insértela en la guia de

insercion correcta (11/12).

Iz 'z 3 @ j@’
e ®© & F
M10 x 1.25 M1é;(1.25

M8 x 1.0 M10 x 1.0

PASO 2 - Méntelo como le mostramos

|

1. Coloque la rosca en la
guia correspondiente.

2. Introduzca la rosca en
la apertura de la cavidad.

3. Pasar la llave de es-
trella también por la parte
posterior de la varilla para
encajarla con la parte infe-
rior del macho y asi poder

enroscarlo luego.

Asegurese que las herramientas estan en lugar seguro y seco, fuera del alcance de los nifios.

Configuraciones Rosca/Macho/Guia

Tamafio rosca Tamano macho Tamaiio guias
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m MANUAL OF INSTRUCTIONS

A IMPORTANT: Please read these intstructions carefully. Note the safe operational requi-
rements, warnings and cautions. Use the product correctly and with care for the pur-
pose for which is intended. Failure to do so may cause damage and will invalidate the
warranty. Please keep instructions safe for future use.

1. SAFETY INSTRUCTIONS

. WARNING! Ensure health and safety, local authority and general regulations are adhered to
when using tools.

. DO NOT use damaged tools.

. USE this tools just for the purpose for which it is designed.

. Keep safe and in clean condition the tools.

. USE eye protection.

. DO NOT wear any jewelry, tie back long hair and wear suitable clothing.

. KEEP children out of work zone.

. DO NOT leave any tools or parts near the engine.

. DO NOT use the thread repair set when tired or under influence of alcohol, drugs or intoxicating
medicines.

. NEVER attempt to start the engine while working on it and tools are fitted.

e AVOID any spillage from the fuel pipes.

. ACCOUNT all tools and parts being used. Return them all to the case, and store this in a safe,
dry, childproof location.

. IMPORTANT: Refer to the vehicle manufacturer’s service instructions, this is only a guide.

. WARNING! If these instructions are not followed, it may result in damage to thread repair set,
vehicle or personal injury.

. WARNING! Not all situations that may occur are included in this guide, so please common
sense and cautions must be applied by operator when using.

2. INTRODUCTION & SPECIFICATIONS

Fast and effective remedy for damage to cylinder head glow plug threads. Tools for precise insertion
are included, and features a tap guide system to ensure their correct alignment. Different sizes of
threaded adaptors (4) that suit common sizes of glow plug.

Model N° . . . . . e 52076
Tap. . . . . ... ... M14 x 1.25, M12 x 1.25, M12 x 1.0, M10 x 1.25, M10 x 1.0, M8 x 1.0
Inserts . . . . . ... ... ... M12 x 1.25, M10 x 1.25, M10 x 1.0, M8 x 1.0
Replacementinserts . . . . . . .. ... ... ... M8 x 1.0, M10 x 1.0, M10 x 1.25, M12 x 1.25

3. CONTENTS

N° Descripcion 10 Tap M14 x 1.25
1 Thread Insert M8 x 1.0 1" Insert Driver M8x1.0 & M10x1.0
2 Thread Insert M10 x 1.0 12 Insert Driver M10x1.25 &
m12X1.25

3 Thread Insert M10 x 1.25

13 Tap Guide Pin & 8x45
4 Thread Insert M12 x 1.25

14 Tap Guide Pin @ 10x45
5} Tap M8 x 1.0

15 Tap Guide Pin @ 12x45
6 Tap M10 x 1.0

16 Insert Guide Rod
7 Tap M10 x 1.25

17 Knurled Head
8 Tap M12x 1.0
9 Tap M12x 1.25




Tap guide pin Tap Knurled head

4. INSTRUCTIONS

Insert guide rod

A WARNING! Reduce possibilities of damage to the engine by removing the cylinder head
from the engine prior to commencing to work. The tap guide system included with this
set will reduce the debris into the cylinder and combustion chamber. Strongly recom-
mended: wear eye and hand protection when cleaning debris from the engine.

The repair might have to be necessary because the thread has to be repaired or otherwi-
se a thread insert has to be added because of severe damage has been caused around
the zone.

a. Repairing a damaged thread using a tap: this procedure can be carried out
on the vehicle, but ideally to prevent debris entering the engine the cylinder

head should be removed.
STEP 1 - Determine the size of the thread ff i

that has to be repaired.

lg/

M8 x 1.0

M10 x 1.25

‘B
< 7
M12 x 1.25

STEP 2 - Choose correct size of tap and insert guide. Assemble the set as it's shown below:

Follow the next steps:

Ml ——=

Insert guide rod

1. Place the rod rightly
aligned and With the guide
pin already placed on top
(in the picture the guide
pin is already in the hole).

4. Place the knurled head

at the back of the rod to

hold the whole set still whi-
le screwing the spanner.

2. Place the tap and move
it until reached the top of
the rod, just under the gui-
de pin, then introduce it in
the glow plug aperture.

5. Using the spanner, slide

the tap carefully back and

forth in order to repair the
thread.

3. Place the spanner and
insert the back part of the
tap in the spanner’s hole.

Make sure tools are safe, none around the engine and stored in a dry and childproof location.

Knurled head




b. Repair by inserting an insert thread: this procedure can be carried out on the
vehicle, but ideally to prevent debris entering the engine the cylinder head

should be removed.

STEP 1 - Determine the size of the thread that has to be repaired and insert the driver through it

(11/12).
@D I L
® 80 |

M10 x 1.25

M8 x 1.0 M10 x 1.0

STEP 2 - Assemble it as shown below:

m

{

M12 x 1.25

|

in the right driver.

1. Place the insert thread

3. Screw it until the limit,

aperture.

2. Introduce the insert
thread in the glow plug

and then take out the dri-
ver caring of not taking out
the insert thread as.

Make sure tools are safe, none around the engine and stored in a dry and childproof location.

Insert/Tap/Guide Configurations

Insert size Tap size Guide size
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)

M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m GUIDE D’UTILISATION

A IMPORTANT: Lisez attentivement ces consignes. Faites attention aux exigences envers
le travail en sécurité, aux préventions et aux avertissements. Utilisez le produit de fagon
correcte conformément a sa destination. Le non-respect de ces exigences peut provo-
quer la panne et I’annulation des obliga-tions de garantie. Gardez les consignes, car
vous pourrez en avoir besoin dans le futur.

1. CONSIGNES DE SECURITE

3 AVERTISSEMENT ! En travaillant avec I'outil, veillez a ce que la sécurité du travail, les normes
locales et les régles générales soient respectées.

. Ne travaillez pas avec des outils endommageés.

. N’UTILISEZ ces outils QUE conformément a leur destination.

. Gardez les outils en état propre.

. UTILISEZ les moyens pour la protection des yeux.

. Ne portez pas les bijoux, ramassez de longs cheveux en arriere et utilisez les vétements
convenants.

. CONTROLEZ que les enfants se trouvent hors de I'espace de travail.

. Ne laissez pas les outils ou les accessoires prés du moteur.

. Ne travaillez pas avec le kit de restauration du filetage lorsque vous étes fatigué ou sous
I'action de I'alcool, de drogues ou de médicaments toxiques.

. JAMAIS ne tentez de lancer le moteur au cours de travaux accomplis sur lui et si les outils ne
sont pas éloignés.

. VEILLEZ a ce que les fuites des conduites de combustible n’aient pas lieu.

. COMPTEZ tous les outils et accessoires utilisés. Remettez-les dans la boite et gardez dans un
endroit sdr, sec et hors de portée des enfants.

. IMPORTANT : respectez les consignes d’exploitation du producteur du véhicule, ce manuel
est uniquement destiné a un usage informatif.

. AVERTISSEMENT ! Le non-respect de ces consignes peut provoquer une panne du kit de
restauration du filetage, du véhicule ou un traumatisme.

. AVERTISSEMENT ! Le manuel ne pouvant pas contenir toutes les situations possibles, I'utili-
sateur est donc encouragé a faire preuve de bon sens et d’avertissements tout en travaillant.

2. PREFACE ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Le kit est congu pour une restauration rapide et efficace du filetage des bougies d’allumage dans la
culasse. La dotation comprend les outils pour une insertion exacte et le systéme des guides pour
les tarauds assurant un centrage exact. Des adaptateurs filetés de différents modeéles (4) se rencon-
trant le plus souvent parmi les dimensions des bougies d’allumage, sont prévus.

Modéle N° . . . . . . e 52076
Taraud . . . ... ... ... .. M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Coussinets. . .. ... ................. M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Coussinets interchangeables . . . . . ... ... ... M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25
M N° Description 10 Taraud M14 x 1,25
1 Coussinet fileté M8 x 1,0 1 Adaptateur pour les coussinets
M8x1,0 et M10x1,0
2 Coussinet fileté M10 x 1,0
12 Adaptateur pour les coussinets
3 Coussinet fileté M10 x 1,25 M10x1,25 et M12X1,25
09 87 65 - -
e T 4 Coussinet fileté M12 x 1,25 13 Guide @ 8x45
5 Taraud M8 x 1,0 14 Guide @10x45
6 Taraud M10 x 1,0 15 Guide @12x45
7 Taraud M10 x 1,25 16 Barre de guidage
8 Taraud M12 x 1,0 17 Téte moletée
9 Taraud M12 x 1,25




Guide Taraud Barre de guidage Téte moletée
4. CONSIGNES

A AVERTISSEMENT !: Réduisez au minimum les risques de dommages au moteur en reti-
rant la culasse du moteur avant de procéder aux travaux. Grace au systéme de guidage
pour les tarauds qui fait partie du kit, on peut réduire les risques de pénétration des
débris dans les cylindres et la chambre de combustion. Il est fortement recommandé
d’utiliser des moyens de protection des yeux et des mains lors du nettoyage du moteur.

Une réparation est nécessaire, quand il faut restaurer le filetage ou installer un coussi-
net fileté, quand il y a de pannes sérieuses autour de I'espace.

a. Restauration avec l'aide du taraud : cette procédure permet I’exécution sur
le véhicule, mais idéalement, afin d’éviter que des débris ne pénétrent dans
la culasse, cette derniére doit étre enlevée. ’

PAS 1 - Déterminez la dimension du fileta- ff i/ 2 {%’

{
= 7

Q \{ i;'\ }<
ge qui doit étre restauré . A¥ ] s‘ 3 (
M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

PAS 2 - Choisissez le taraud d’'une dimension convenante et insérez la barre de guidage. Assem-
blez le kit de fagon in-diquée plus bas:

Une utilisation obligatoire pour Appliquer pour un alignement

pré-voir 'engorgement du moteur. correspondant de la barre.
l” —_]
Guide Taraud Barre de guidage Téte moletée

Faites selon un procédure suivante:

1. Insérez la barre de

maniére appropriée en

alignant le dispositif de

guidage précédem-ment

installé sur le dessus (sur

la figure, le guide est déja
mis dans l'orifice).

4. Placez la téte moletée

derriére la barre pour que

tout le kit soit immobile

pendant la rota-tion par
la clé.

2. Insérez le taraud et dé-
placez-le jusqua ce qu'il
touche le haut de la barre,
jusqu’au guide, puis insé-
rez-le dans l'orifice pour la
bougie d'allumage.

5. Avec l'aide de la clé,

tournez  soigneusement

le taraud en avant et en

arriere pour restaurer le
filetage.

3. Placez l'ouverture de la
clé sur I'arriére du taraud.

Vérifiez que I'état des outils est sdr, qu’ils ne sont pas laissés prés du moteur et qu’ils sont gardés
dans un endroit sec et hors de portée des enfants.



b. Restauration avec l'aide du coussinet fileté : cette procédure permet 'exé-
cution sur le véhicule, mais idéa-lement, afin d’éviter que des débris ne péne-
trent dans la culasse, cette derniére doit étre enlevée.

PAS 1 - Déterminez la dimension du filetage qui doit étre restauré, et mettez-y 'adaptateur (11/12).

lf\i s‘ =

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25
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PAS 2 - Assemblez de fagon indiquée plus bas.

1. Placez le coussinet file-
té sur I'adaptateur corres-
pondant.

3. Vissez jusqu’au bout,

aprés quoi tirez I'adap-

tateur, en contrélant que

le coussi-net reste a sa
place.

2. Vissez le coussinet fileté
dans ['orifice pour la bou-
gie d'allumage.

Vérifiez que I'état des outils est sdr, qu’ils ne sont pas laissés pres du moteur et qu’ils sont gardés
dans un endroit sec et hors de portée des enfants.

Modéles des coussinets/tarauds/guides
Modeéles du coussinet Modéles du taraud Modéles des guides
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m BEDIENUNGSANLEITUNG

A WICHTIG: Lesen Sie Die Anweisungen Sorgfiltig Durch. Beachten Sie Die Sicheren
Betriebsanforderungen, Warnungen Und Vorsichtsmassnahmen. Verwenden Sie Das
Produkt In Geeigneter Weise Entsprechend Dem Zweck. Die Nichteinhaltung Dieser An-
forderungen Kann Zu BeschaDigungen Und Zur L6Schung Von GewéHrleistungsverp-
flichtungen FiiHren. Bewahren Sie Die Anweisungen FiiR M6Gliche Behandlung In Der
Zukunft Auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG! Uberwachen Sie bei der Ar-
beit mit dem Werkzeug die Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften,  ortlichen  Vors-
chriften und allgemeinen Regel.

Arbeiten Sie NICHT mit beschadigten Wer-
kzeugen.

VERWENDEN Sie diese Werkzeuge auss-
chlief3lich fur den vorgesehenen Zweck..
Halten Sie die Werkzeuge sauber.
BENUTZEN Sie einen Augenschutz.
Tragen Sie KEINEN Schmuck, nehmen
Sie lange Haare zuriick und verwenden
Sie geeignete Kleidung.

ACHTEN Sie darauf, dass Kinder weg vom
Arbeitsbereich bleiben.

Lassen Sie Werkzeuge oder Zubehor NI-
CHT in der Nahe des Motors.

Arbeiten Sie NICHT mit einem Gewin-
de-Wiederherstellungssatz, wenn Sie
miide oder unter dem Einfluss von Alko-
hol, Drogen oder toxischen Medikamenten
sind.

NIEMALS versuchen Sie, den Motor zu

starten, wenn daran gearbeitet wird und
Werkzeuge nicht entfernt werden.
LASSEN SIE KEIN VergieRen aus den
Kraftstoffleitungen zu.

ZAHLEN SIE alle verwendeten Werkzeu-
ge und Zubehor erneut. Legen Sie sie wie-
der in den Koffer und bewahren Sie sie an
einem sicheren, trockenen und fir Kinder
unzuganglichen Ort auf.

WICHTIG: Befolgen Sie die Betriebsanlei-
tung des Fahrzeugherstellers, dieses Han-
dbuch ist zu Informationszwecken.
WARNUNG! Die Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann zu Beschadigungen
des Gewinde-Wiederherstellungssatzes,
des Fahrzeugs oder zu Verletzungen
fihren.

WARNUNG! Das Handbuch kann nicht
alle moglichen Situationen, die auftreten
kénnen, enthalten, daher wird der Benut-
zer dazu angehalten, bei der Arbeit den ge-
sunden Menschenverstand zu verwenden
und Warnungen zu befolgen.

2. EINLEITUNG UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Der Satz ist fir die schnelle und effektive Gewindewiederherstellung von Ziindkerzen im Zylinder-
kopf ausgelegt. Das Paket enthalt Werkzeuge zum prazisen Einsetzen und ein Flihrungssystem fiir
Gewindebohrer, die eine genaue Zentrierung ermdglichen. Es gibt Gewindeadapter in verschiede-
nen GroRen (4), die unter den Ziindkerzengréen am haufigsten vorkommen.

Model-Nr. . . . . . e 52076
Gewindebohrer. . . . . . . . .. M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Einsadtze . . . . . . . . . ... ... ... M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Auswechselbare Einsétze . . . . . ... ... ... .. M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25
3_ VOLLSTAanGKE|T N° Beschreibung 10 Gewindebohrer M14 x 1,25

Gewindeeinsatz M8 x 1,0 1 Adapter fur Einsatze M8x1,0 und

1
M10x1,0

2 Gewindeeinsatz M10 x 1,0

N - 12 Adapter fiir Einsétze M10x1,25
5] Gewindeeinsatz M10 x 1,25 und M12X1,25
4 Gewindeeinsatz M12 x 1,25 13 Fiihrungseinrichtung @ 8x45
5 Gewindebohrer M8 x 1,0 14 Fiihrungseinrichtung @10x45
6 Gewindebohrer M10 x 1,0 15 Fiihrungseinrichtung @12x45
7 Gewindebohrer M10 x 1,25 16 Fiihrungsstange
8 Gewindebohrer M12 x 1,0 17 Réandelkopf
9 Gewindebohrer M12 x 1,25




Randelkopf

Gewindebohrer

Fihrungseinrichtung Fihrungsstange

4. ANWEISUNGEN

A WARNUNG! Reduzieren Sie die Wahrscheinlichkeit eines Motorschadens auf ein Mini-
mum, indem Sie den Zylinderkopf vor Beginn der Arbeiten vom Motor abnehmen. Das
im Satz enthaltene Fiihrungssystem fiihr Gewindebohrer verringert die Wahrscheinli-
chkeit, dass Schmutz in die Zylinder und in die Brennkammer gelangt. Es wird dringend
empfohlen: Beim Reinigen von Miill vom Motor Mittel zum Schutz der Augen und Hande
zu verwenden.
Eine Reparatur ist erforderlich, wenn das Gewinde wiederhergestellt oder die Gewin-
deeinlage installiert werden muss, wenn in der Zone schwere Schaden auftreten.

a. Wiederherstellung mit dem Gewindebohrer: dieses Verfahren kann auf dem
Fahrzeug durchgefiihrt werden, sondern im Idealfall, um das Eindringen von
Schmutz in den Zylinderkopf zu verhindern, muss dieser entfernt werden.

) (/’“ j
© & |

M12 x 1.25

SCHRITT 1 - Bestimmen Sie die Gewinde- (( )
gréRe, das Sie wiederherstellen mochten. Ag ]

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25

SCHRITT 2 - Wahlen Sie einen Gewindebohrer mit passender GrolRe und setzen Sie eine
Flhrungsstange ein. Bauen Sie das Satz wie unten gezeigt zusammen:

Obligatorische Verwendung, um ein
Verstopfen des Motors zu verhindern.

l——

Fihrungseinrichtung Gewindebohrer

Verwenden Sie zur korrek-
ten Ausrichtung der Stange.

Flhrungsstange Réandelkopf

Flhren sie in der nachsten reihenfolge durch:

1. Fihren Sie die Stange auf

geeignete Weise ein, nachdem
Sie die Ausrichtung mit der
oben installierten Fiihrungsvo-
rrichtung erreicht haben (in der
Abbildung ist die Fihrungsvo-
rrichtung bereits in der Bohrung
installiert).

4. Setzen Sie den Randelkopf

an der Riickseite der Stange

ein, um den gesamten Satz

bewegungslos zu  halten,

wahrend Sie den Schlissel
drehen.

2. Fuhren Sie den Hahn ein
und bewegen Sie ihn, bis er
die Spitze der Stange berihrt,
bis zur Fuihrungsvorrichtung,
und setzen Sie ihn dann in die

5. Verwenden Sie den Schliis-
sel, um den Gewindebohrer
sanft hin und her zu drehen,
um das Gewinde wiederher-

Offnung fiir die Ziindkerze ein. zustellen.
3. Legen Sie das Schllssel-
maul auf die Rickseite des

Gewindebohrers. AE

Stellen Sie sicher, dass sich die Werkzeuge in einem sicheren Zustand befinden, dass sie sich nicht
in der Nahe des Motors befinden und an einem trockenen und schwer zuganglichen Ort fur Kinder
aufbewahrt werden.



b. Wiederherstellung mit dem Gewindeeinsatz: dieses Verfahren kann auf dem
Fahrzeug durchgefiihrt werden, sondern im Idealfall, um das Eindringen von
Schmutz in den Zylinderkopf zu verhindern, muss dieser entfernt werden.

SCHRITT 1 - Bestimmen Sie die Gewindegrofie, das Sie wiederherstellen mdchten, und installieren

Sie einen Adapter darin (11/12).

== =) (f

\
M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

—
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SCHRITT 2 - Montieren Sie wie unten gezeigt.

1. Schrauben Sie den
Gewindeeinsatz in den

entsprechenden Adapter.
3. Schrauben Sie ihn

bis den Anschlag hinein,
entfernen Sie dann den
Adapter und stellen Sie si-
cher, dass der Einsatz an
seinem Platz bleibt.

2. Schrauben Sie den

Gewindeeinsatz in die

Offnung fir die Zindker-
ze ein.

Stellen Sie sicher, dass sich die Werkzeuge in einem sicheren Zustand befinden, dass sie sich nicht
in der Nahe des Motors befinden und an einem trockenen und schwer zuganglichen Ort fur Kinder

aufbewahrt werden.

GroRen der Einsatze/ der Gewindebohrer/ der Fiihrungseinrichtungen
Einsatz-GroBe Gewindebohrer-GroRe GroRe der Fithrungseinrichtung
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




A IMPORTANTE: Leggere attentamente le presenti istruzioni. Fare attenzione ai requisiti di
sicurezza, alle av-vertenze e alle precauzioni. Utilizzare il prodotto secondo l'uso previs-
to. Il mancato rispetto di questi requisiti pué causare danni e portare all’annullamento
della garanzia. Conservare queste istruzioni per eventuali consultazioni future.

1. REGOLE DI SICUREZZA

. AVVERTENZA! Facendo i lavori adoperando l'utensile, attenersi alle regole di sicurezza, nor-
mative locali vigenti e regole comuni.

. NON usare gli utensili se dovessero risultare guasti.

. USARE questi utensili esclusivamente secondo I'uso previsto.

. Conservare gli utensili puliti.

. UTILIZZARE mezzi di protezione per gli occhi.

. NON indossare gioielli, raccogliere i capelli lunghi e indossare indumenti adeguati.

. CONTROLLARE che i bambini stiano lontano dall’area di lavoro.

. NON lasciare gli utensili o i loro accessori vicino al motore.

. NON usare il kit ripristina filetti quando si & stanchi o sotto I'effetto di alcol, droga o farmaci.

. Non provare MAI ad avviare il motore durante i lavori in corso su di esso e qualora gli utensili
non sano stati rimossi.

. ESCLUDERE le perdite nella linea del carburante.

. CONTARE tutti gli utensili e i loro accessori in uso. Riporli nella cassetta e conservarli in un
luogo sicuro e asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

. IMPORTANTE: seguire le istruzioni d'uso del costruttore del veicolo, perché il presente ma-
nuale ha il carattere informativo.

e AVVERTENZA! Il mancato rispetto delle presenti istruzioni pud causare danni al kit ripristina
filetti e al veicolo, o lesioni.

*  AVVERTENZA! Il manuale puo contenere la descrizione delle situazioni che possano accade-
re, a tale proposito si raccomanda che I'utente si attenga al buonsenso e rispetti le precauzioni.

2. INTRODUZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

Questo kit serve per un ripristino veloce ed efficace della filettatura per candele di accensione nella
testata del gruppo di cilindri. Il kit comprende utensili per un inserimento preciso e un sistema delle
guide per maschi che assicurano un centraggio preciso. Sono previsti raccordi filettati di diverse
dimensioni (4), quelle che risultano le piu frequenti tra le misure delle candele di accensione.

Maschi . . . .. ... ... ... M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
(1 M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
.................... M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25

N° Descrizione 10 Maschio M14 x 1,25
1 Inserto filettato M8 x 1,0 1" Raccordo per inserti M8x1,0 e
M10x1,0
2 Inserto filettato M10 x 1,0
12 Raccordo per inserti M10x1,25 e
3 Inserto filettato M10 x 1,25 M12X1,25
4 Inserto filettato M12 x 1,25 13 Accessorio guida @8x45
5 Maschio M8 x 1,0 14 Accessorio guida @10x45
6 Maschio M10 x 1,0 15 Accessorio guida @12x45
7 Maschio M10 x 1,25 16 Barra di guida
8 Maschio M12 x 1,0 17 Testina zigrinata
9 Maschio M12 x 1,25
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Accessorio guida Maschio Barra di guida

4. INSTRUCCIONES

Testina zigrinata

A AVVERTENZA! Minimizzare il rischio di danni al motore, smontando la testata del grupo
di cilindri dal motore prima di iniziare i lavori. Il sistema delle guide per maschi com-
preso nel kit permette di minimizzare il rischio di penetrazione di sporcizia all’interno
dei cilindri e della camera di combustione. Si raccomanda insistentemente di utilizzare
mezzi di protezione per gli occhi e per le mani durante la procedura di rimozione della

sporcizia dal motore.

Occorre fare una riparazione, quando bisogna ripristinare una filettatura o installare un
inserto filettato, nel caso in cui nell’area interessata ci rivelino danni gravi.

a. Ripristino con 'impiego di un maschio: questa procedura puo essere fatta
direttamente sul veicolo, pero P'ideale sarebbe smontare la testata del gru-
ppo di cilindri per prevenire la penetrazione della sporcizia all’interno della

stessa.
PASSO 1 - Definire la misura della filetta- (é 3/ N i & i S =
tura da ripristinare. / ‘t ’ é £ §
\&F 7
M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

PASSO 2 - Scegliere il maschio di misura adeguata ed infilarci la barra di guida. Assemblare il kit

come riportato qui sotto:

Da usare _obbligatoriamente per Da usare per l'allinea-
pre-venire l'intasamento del motore. mento necessario.

f

Seguire la sequenza di operiazioni qui descritta:

Accessorio guida Maschio Barra di guida

1. Inserire la barra in modo
da ottenere la coassialita
con [l'accessorio guida
pre-montato sopra (nella
foto l'accessorio guida &
gia in-serito nel foro).

4. Montare la testina zi-

grinata sull'altra estremita

della barra per fissare I'in-

tero kit e averlo immobile

durante la rotazione della
chiave.

2. Infilare il maschio e
spostarlo  finché  non
rag-giunga I'estremita su-
periore della barra, fino
all'accessorio guida, dopo-

5. Con l'ausilio della chia-
ve far girare il maschio
avanti e indietro con deli-
catezza per ripristina-re la

diché inserirlo nel foro de- filettatura.
lla candela di accensione.
3. Posizionare l'apertura
della chiave sull'estremita
posteriore del maschio. N

Accertarsi che gli utensili si trovino in condizioni sicure, che non siano stati lasciati vicino al motore

e siano conservati in un luogo asciutto, fuori dalla porata dei bambini.

Testina zigrinata



b. Ripristino con 'impiego di un inserto filettato: questa procedura puo essere
fatta direttamente sul veicolo, pero Pideale sarebbe smontare la testata del
gruppo di cilindri per prevenire la penetrazione della sporcizia all’interno de-

lla stessa.

PASSO 1 - Definire la dimensione della filettatura da ripristinare e inserire nella stessa il raccordo

(11/12).
(éi’ 'é %‘,J "(Z
®
M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25

PASSO 2 - Montare come indicato sotto:

|

(m@

il

M12 x 1.25

1. Awvitare l'inserto filettato
sul raccordo adeguato.

3. Awvitarlo fino alla fine,
dopodiché estrarre il rac-
cordo, controllando che

2. Avvitare I'inserto filettato
nel foro per candela di ac-
censione.

l'inserto rimanga nella sua
sede.

Accertarsi che gli utensili si trovino in condizioni sicure, che non siano stati lasciati vicino al motore
e siano conservati in un luogo asciutto, fuori dalla porata dei bambini.

Misure di inserti/maschi/guide

Misure dell’inserto Misure del maschio Misure dell’accessorio guida
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




A IMPORTANTE: Leia atentamente as instrugées. Preste atencdo aos requisitos, avisos
e precaugoes de operagado segura. Use o produto de acordo com a nomeacgdo. O nao
cumprimento dessas avaliagdes pode resultar em danos e cancelamento de garantias.
Mantenha instrugdes para o possivel uso no futuro.

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA

. ATENGAO! Ao trabalhar com o instrumento, monitore as precaugdes de seguranga e as re-
gras locais ou gerais.

. NAO trabalhe com ferramentas danificadas.

. USE essas ferramentas exclusivamente para o propdsito pretendido..

. Mantenha suas ferramentas limpas.

. USE protegéo para os olhos.

. NAO use decoragdes, junte os cabelos compridos e use roupas adequadas.

. MANTENHA as criangas afastadas da area de trabalho.

. NAO deixe ferramentas ou acessorios perto do motor.

. NAO trabalhe com um kit para restaurar roscagem em estado de fadiga ou sob a influéncia de
alcool, drogas ou drogas téxicas.

. NUNCA tente ligar o motor se o trabalho estiver em andamento e as ferramentas ndo forem
removidas.

. NAO PERMITA derramamentos de linhas de combustivel.

. CONTA NOVAMENTE todas as ferramentas e acessorios. Coloque-os na bolsa de volta e
guarde em local seguro, seco e seguro.

. IMPORTANTE: siga as instrugbes de operacgao do fabricante do veiculo, este manual é ape-
nas para fins informativos.

. AVISO! O ndo cumprimento dessas instrugdes pode resultar numa falha no kit para restaurar
roscagem, na quebra do veiculo ou les&o.

. AVISO! O manual pode conter todos os tipos de situagdes que podem ocorrer, portanto, o
usuario é aconselhado a usar o bom senso e aderir aos cuidados durante o trabalho.

2. INTRODUGCAO E CARACTERISTICAS TECNICAS

O kit foi concebido para reparar de forma rapida e eficiente a roscagem das velas de incandescén-
cia na cabeca do cilindro. O pacote inclui ferramentas para inser¢éo precisa e um sistema de guias
para marcadores que fornecem centralizacdo precisa. Existem adaptadores roscados de varios
tamanhos (4), os mais comuns entre os tamanhos de velas de incandescéncia.

No.demodelo . . . . . . . . . L 52076
Marcador. . . . . . ... ... ... M14x1.25, M12x1.25, M12x1.0, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Insertos. . . . . . ... M12x1.25, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Insertos substituiveis. . . . . .. ..o M8 x1.0, M10 x1.0, M10 x1.25, M12 x1.25
3. INTEGRIDADE

N° Descrigao 10 Marcador M14 x 1.25

1 Inserto roscado M8 x 1.0 1 Adaptador para insertos M8x1.0

e M10x1.0
2 Inserto roscado M10 x 1.0
12 | Adaptador para insertos M10x1.25

B Inserto roscado M10 x 1.25 e M12X1.25

4 Inserto roscado M12 x 1.25 13 Dispositivo de guia @ 8x45

5 Marcador M8 x 1.0 14 Dispositivo de guia @ 10x45

6 Marcador M10 x 1.0 15 Dispositivo de guia @ 12x45

7 Marcador M10 x 1.25 16 Haste de guia

8 Marcador M12 x 1.0 17 Cabeca recartilhada

9 Marcador M12 x 1.25




Marcador

Dispositivo de guia

4. INSTRUGOES

Haste de guia

Cabeca

recartilhada

A ATENGAO! Reduza ao minimo a probabilidade de danos no motor, removendo a cabega
do bloco de cilindros do motor antes de iniciar. O sistema de guias para marcadores,
que esta incluido no kit, reduz a probabilidade de entrada de detritos no bloco de cilin-
dros e na camara de combustido. Recomenda-se que vocé use um meio para proteger

os olhos e as maos ao limpar detritos

no motor.

Um reparo é necessario quando é necessario reparar a roscagem ou instalar o inserto

roscado quando houver sérios danos ao redor da zona.

a. Recuperacao com um medidor: este procedimento permite-se no veiculo,
mas, idealmente, para impedir a entrada de detritos na cabeca do bloco de
cilindros, a cabeca deve ser removida.

ETAPA 1 - Determine o tamanho de rosca- ff if

gem que precisa ser restaurada A¥
V4

M8

x1.0

M10x 1.0

¢

M10 x 1.25

(e

&

M12 x 1.25

ETAPA 2 - Selecione marcadores de tamanho adequado e insira a haste de guia. Monte o kit como

mostrado abaixo:

Uso obrigatério para impedir
detritos no motor.

-_:m

I

Realize na seguinte sequéncia:

Dispositivo de guia

Marcador

Usar para alinhamento
apropriado da haste.

Haste de guia

Cabega
recartilhada

1. Insira a haste de forma

adequada, tendo conse-
guido a combinagéo pelo
dispositivo de guia pré-ins-
talado no topo (na figura, o
dispositivo de guia j& esta
instalado no orificio).

4. Instale a cabega recar-
tilhada na parte traseira da
haste para fixar o kit inteiro
com a chave fixada no mo-
mento de rotagdo.

2. Insira o marcador e

mova até que ele toque a

parte superior da haste,

até o dispositivo de guia, e

depois insira-o no orificio

para a vela de incandes-
céncia.

5. Use a chave para girar

suavemente o marcador

para trds e para frente

para restaurar a rosca-
gem.

3. Coloque a entrada da
chave na parte traseira do
marcador.

Garanta as condi¢des seguras das ferramentas, certifique-se de que elas néo sejam colocadas
perto do motor e sejam mantidas em local seco e de dificil acesso para as criangas.



b. Recuperacdao com um inserto roscado: este procedimento permite-se no vei-
culo, mas, idealmente, para impedir a entrada de detritos na cabeca do bloco

de cilindros, a cabec¢a deve ser removida.
ETAPA 1 - Determine o tamanho da roscagem que precisa ser reparada e instale um adaptador

(11/12) nela.

& ‘B ¢ $ 7
M10 x 1.25 M12 x 1.25

M8 x 1.0 M10 x 1.0

ETAPA 2 - Monte como mostrado abaixo

1. Rosqueie o inserto ros-
cado ao adaptador corres-

pondente.
3. Aparafuse completa-

mente, depois remova o

adaptador, controlando

que o inserto fique no
lugar.

2. Aparafuse o inserto ros-
cado no orificio para a vela
de incandescéncia.

Garanta as condigdes seguras das ferramentas, certifique-se de que elas ndo sejam colocadas
perto do motor e sejam mantidas em local seco e de dificil acesso para as criangas.

Dimensoes de insertos/marcadores/guias
Dimensoes do inserto Dimenso6es do medidor Dimensdes dos dispositivos de guia
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

A IMPORTANT: Studiati cu atentie instructiunile. atrageti atentie la cerinte, avertizari si
precautii de functionare in siguranta. utilizati produsul in mod corespunzator predesti-
natiei. nerespectarea acestor cerinte poate anula garantia. pastrati instructiuni pentru
referinte ulterioare in viitor.

1. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

. AVERTIZARE! Cand lucrati cu instrumentul, monitorizati respectarea reglementarilor de sigu-
ranta, normele locale si regulile generale..

*  NU lucrati cu unelte deteriorate.

*  UTILIZATI aceste instrumente exclusiv dupé distinatie.

+  Pastrati instrumentele curatate.

*  UTILIZATI protectia ochilor.

. NU purtati bijuterii, strangeti parul inapoi si folositi imbracaminte adecvata.

. ASIGURA]’IVA ca copiii sunt departe de zona de lucru.

e NU Iasati instrumentele si accesoriile in apropierea motorului.

e NU lucrati cu setul de recuperare a filetului cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului,
drogurilor sau medicamentelor toxice.

*  NU incercati NICIODATA sa porniti motorul daci la el se lucreaza si instrumentele nu sunt
indepartate.

. NU permiteti scurgerile din conductele de combustibil.

«  RENUMERATI toate instrumentele si accesoriile folosite. Puneti-le inapoi in cutie si depozi-
tati-le intr-un loc sigur, uscat si ferit de copii.

e IMPORTANT: urmati instructiunile producatorului vehiculului, acesta instructiune are scop in-
formational.

e AVERTIZARE! Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la deteriorarea setului de instru-
mente pentru restabilirea filetelor, a vehiculului.

. AVERTIZARE! Instructiunea data poate sa nu contina toate situatiile posibile care pot aparea,
prin urmare, utilizatorul este recomandat in timp ce lucreaza cu setul sa se foloseasca de bunul
simt si avertismente.

2. INTRODUCERE S| CARACTERISTICELE TEHNICE

Kitul este proiectat pentru restaurarea rapida si eficienta a filetelor in capul blocului cilindrilor. Pa-
chetul include instrumente pentru inserarea precisa si un sistem de ghidare a filierului pentru cen-
trifugare precisa. Exista adaptoare cu filet de diferite dimensiuni (4), cele mai frecvente dintre di-
mensiunile bujiilor.

Modelul N°.. . . . . e 52076
Filiera. . . . .. ... ... ... M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Insertii . . . ... ... M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Insertideschimb . . ... ... ... .......... M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25
3. COMPLETITUDINEA

N° Descrierea 10 Filiera M14 x 1,25

1 Insertie filetatd M8 x 1,0 " Adaptor pentru inserti M8x1,0 si

M10x1,0
2 Insertie filetatd M10 x 1,0
12 Adaptor pentru inserti M10x1,25

2 Insertie filetatd M10 x 1,25 si M12X1,25

4 Insertie filetata M12 x 1,25 13 Dispozitiv de ghidare @8x45

5 Filiera M8 x 1,0 14 Dispozitiv de ghidare @10x45

6 Filiera M10 x 1,0 15 Dispozitiv de ghidare @12x45

7 Filiera M10 x 1,25 16 Tijs de ghidare

8 Filiera M12x 1,0 17 Element-cap pentru printare

9 Filiera M12 x 1,25
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Dispozitiv de ghidare Filiera

4. INSTRUCTIUNI

Tija de ghidare Element-cap pentru

printare

A AVERTISMEN! Reduceti sansele de avarie a motorului la minim, scoateti capul cilin-
drilor de pe motor inainte de a incepe lucrul. Sistemul de ghidare pentru filiere, care
este inclus in set, reduce probabilitatea de patrundere a resturile si murdariilor in inte-
riorul cilindrilor si a camerei de ardere a combustibilului. Se recomanda cu insistenta:
la curatarea gunoiului de la motor sa se utilizeze mijloace pentru protectia ochilor si a
mainilor.

Necesita repararea atunci cand este necesara restabilirea filetului sau instalarea inserti-
ilor filetate, atunci cand in jurul zonei exista o deteriorare grava.

a. Restabilirea cu ajutorul filierei: aceasta procedura permite executarea res-
tabilirii chiar pe vehicul, dar in mod ideal, pentru a preveni patrunderea res-
turilor in capul cilindrilor, acesta din urma trebuie scos.

{%’
{
\\», »

M12 x 1.25

PASUL 1 - Determinati dimensiunea filetu- f %f N iﬂ &
luii care urmeaza sa f|e restaurat. ¥ ¢ E é

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25

PASUL 2 - Alegeti filiera de dimensiuni potrivite si introduceti o tija de ghidare. Asamblati setul dupa
cum se arata mai jos.:

I

Tndepliniti in urmé&toare consecutivitate:

Utilizare obligatorie pentru a impiedi-
ca infundarea motorului.

T | eee———f— ]

A se utiliza pentru ali-
nierea corecta a tijei.

Dispozitiv de ghidare Filiera Tija de ghidare Element-cap

pentru printare

1. Introduceti tija in mod

respectiv, dupéa ce ati rea-

lizat alinierea cu dispoziti-

vul de ghidare pre-montat

in partea superioard (in

figura, dispozitivul de ghi-

dare este deja instalat in
orificiu).

4. Instalati elemental-cap

pentru printare din spate-

le tijei, pentru asigurarea

fixarii nemiscate a fntre-

gului set in timp ce rofiti
cheia.

2. |Introduceti feliera si

deplasati-o pana cand nu

veti atinge cu partea su-

perioara a tijei, dispozitivul

de ghidare dupéa ce intro-

duceti-o n orificiul pentru
bujie.

5. Cu ajutorul cheia rofiti

cu atentie feliera fnain-

te-indpoi pentru a restabili
filetul.

3. Asezati cheia in partea
din spate a felierii.

Asigurati-va ca instrumentul nu este amplasat in apropierea motorului si ca este depozitat intr-un
loc uscat si greu accesibil copiilor.



b. Restabilirea cu ajutorul filierei: aceasta procedura permite executarea res-
tabilirii chiar pe vehicul, dar in mod ideal, pentru a preveni patrunderea res-
turilor in capul cilindrilor, acesta din urma trebuie scos.

PASUL 1 - Determinati dimensiunea filetuluii care urmeaza sa fie restaurat si instalati in acesta un

adaptor (11/12).

M8 x 1.0 M10 x 1.0

g

™

|

M10 x 1.25 M12 x 1.25

PASUL 2 - Asamblati dupa cum se arata mai jos:

1. Insurubati insertia file-
tatd in adaptorul cores-

punzator.

3. Insurubati-o pana la
capat, apoi scoateti adap-

2. Insurubati insertia fileta-
ta n orificiul pentru bujiei.

torul, asigurandu-va ca in-
sertia ramane la locul sau.

Asigurati-va ca instrumentul nu este amplasat in apropierea motorului si ca este depozitat intr-un
loc uscat si greu accesibil copiilor.

Dimensiunile insertilor / filierelor / ghidajelor

Dimensiunile insertilor

Dimensiunile filierelor

Dimensiunile dispozitivelor de ghidare

M12x1.25 (4)

M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)

M14x1.25 (10) M12 (15)




INSTRUCTIEHANDLEIDING

A BELANGRIJK: Lees deze instructies aandachtig door. Let op veiligheidsvoorschriften,
waarschuwingen en voorzorgsmaatregelen. Gebruik het product voor het beoogde
doel. Niet-naleving van deze eisen kan resulteren in beschadiging en vervalling van
garantieverplichtingen. Bewaar deze instructies voor mogelijk gebruik in de toekomst.

1. VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

. LET OP! Let bij het werken met het gereedschap op de naleving van veiligheidsvoorschriften,
lokale codes en algemene regels.

. Werk NIET met beschadigde gereedschappen.

. GEBRUIK deze gereedschappen uitsluitend voor het beoogde doel..

. Houd gereedschappen schoon.

. GEBRUIK een oogbescherming.

. Draag GEEN sieraden, verzamel lang haar en gebruik geschikte kleding.

. ZORG ervoor dat kinderen weg van het werkgebied blijven.

. Laat gereedschap of accessoires NIET in de buurt van de motor liggen.

. Werk NIET met een draadherstelkit als u moe bent of onder invloed van alcohol, drugs of
bedwelmende medicijnen

. Probeer NOOIT de motor te starten als het werk er aan wordt gedaan en gereedschappen niet
verwijderd zijn.

. LAAT GEEN morsen van brandstofleidingen toe.

. HERBEREKEN u alle gebruikte gereedschappen en accessoires. Leg ze terug in de koffer en
bewaar ze op een veilige, droge en veilige plaats.

. BELANGRIJK: volg de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van het voertuig, deze handleiding
is alleen voor informatieve doeleinden.

. LET OP! Het niet opvolgen van deze instructies kan leiden tot schade aan de draadherstelkit,
het voertuig of letsel.

. LET OP! De handleiding kan niet alle mogelijke situaties bevatten die kunnen optreden, terwijl
de gebruiker wordt aangemoedigd om gezond verstand te gebruiken en de waarschuwingen
tijdens het werken te volgen.

2. INLEIDING EN TECHNISCHE SPECIFICATIES

De set is ontworpen voor snel en effectief draadherstel van gloeibougies in de cilinderkop. Het
pakket bevat gereedschappen voor nauwkeurige plaatsing en geleidingssysteem voor tap, die
nauwkeurige centrering bieden. Er zijn verschillende maten van schroefdraadadapters (4) verstrekt,
voor de meest voorkomende maten gloeibougies.

Model-nr. . . . . L e 52076
Tap. .. ... ... .. M14x1.25, M12x1.25, M12x1.0, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Inzetstukken . . . . . ..o M12x1.25, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Verwisselbare inzetstukken . . . . . . . ... ... .. M8 x1.0, M10 x1.0, M10 x1.25, M12 x1.25
3. COMPLEETHEID

N° Beschrijving 10 Tap M14 x 1,25

1 SchroefdraadinsertM8 x 1,0 1 Adapter voor inzetstukken M8x1,0

en M10x1,0
2 SchroefdraadinsertM10 x 1,0
12 Adapter voor inzetstukken

3 SchroefdraadinsertM10 x 1,25 M10x1,25 en M12X1,25

4 SchroefdraadinsertM12 x 1,25 13 Geleidingsinrichting @8x45

5 Tap M8 x 1,0 14 Geleidingsinrichting @10x45

6 Tap M10x 1,0 15 Geleidingsinrichting @12x45

7 Tap M10 x 1,25 16 Geleidestang

8 Tap M12x 1,0 17 Gekartelde kop

9 Tap M12 x 1,25




T =y

Geleidingsinrichting Tap

4. INSTRUGOES

A WAARSCHUWING! Beperk de kans op motorschade tot een minimum door de cilinder-
kop te verwijderen voordat u begint te werken. Het systeem van geleiders voor tappen,
dat is inbegrepen in de set, maakt het mogelijk om de kans te verkleinen dat vuil in
de cilinders en de verbrandingskamer komt. Het wordt ten zeerste aanbevolen: bij het
schoonmaken van vuilnis van de motor gebruik middelen, om de ogen en handen te
beschermen.

Een reparatie is vereist wanneer een draad moet worden gerepareerd of een inzetstuk
met schroefdraad is geinstalleerd wanneer er ernstige schade in de omgeving zijn.

Geleidestang Gekartelde
kop

a. Herstellen met een tap: deze procedure kan worden uitgevoerd op een voer-
tuig, maar idealiter, om te voorkomen dat vuil de cilinderkop binnendringt,

moet deze worden verwijderd. :
STAP 1 - Bepaal de grootte van de draad ({ if & i_" ¢ ' {é’
die u wilt herstellen. A¥ j ‘t 3 ( ! ¢ §
&
M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

STAP 2 - Selecteer een tap van een geschikte maat en plaats een geleidestang. Monteer de set
zoals hieronder getoond:

I

Wordt gemaakt in de volgende volgorde:

Verplicht gebruik om verstopping
van de motor te voorkomen.

Gebruik voor een juiste
uitlijning van de stang.

Geleidingsinrichting Tap Geleidestang Gekartelde

kop

1. Breng de stang op de

juiste manier in, nadat u
de uitlijning hebt bereikt
met de geleidingsinrichting
die vooraf is geinstalleerd
aan de bovenzijde (in de
afbeelding is de geleiding-
sinrichting al in de opening
geinstalleerd).

2. Plaats de tap en ver-

plaats deze totdat hij de

bovenkant van de staaf

bereikt, tot aan de gelei-

der, en plaats hem dan in

de opening voor de gloei-
bougie.

3. Plaats de sleutelgat aan
de achterkant van de tap.

4. Bevestig de gekartelde

kop aan de achterkant

van de stang om de hele

set onbeweeglijk vast te

zetten terwijl u de sleutel
draait.

5. Draai met de sleutel

voorzichtig de tap heen

en weer, om de draad te
herstellen.

Zorg voor de veilige toestand van de gereedschappen, dat ze niet dicht bij de motor worden achter-
gelaten en worden opgeslagen op een droge en moeilijk bereikbare plaats voor kinderen.



b. Herstellen met een draadinzetstuk: deze procedure kan worden uitgevoerd
op een voertuig, maar idealiter, om te voorkomen dat vuil de cilinderkop bin-

nendringt, moet deze worden verwijderd.
STAP 1 - Bepaal de grootte van de draad die u wilt herstellen, installeer de adapter erin (11/12).

ﬂ%’ 'j‘ itl
lf\i s‘ 3

M8 x 1.0 M10 x 1.0

STAP 2 - Monteer zoals hieronder getoond:

= = ¥
(l ;‘é
t - —
{ (S
= -
M10 x 1.25 M12 x 1.25

1. Schroef het draadin-
zetstuk op de juiste adap-
ter.

3. Draai totdat hij stopt, en

2. Schroef het draadin-
zetstuk in het gat voor de
bougie.

verwijder vervolgens de
adapter te zorgen ervoor,
dat het inzetstuk op zijn
plaats blijft.

Zorg voor de veilige toestand van de gereedschappen, dat ze niet dicht bij de motor worden achter-
gelaten en worden opgeslagen op een droge en moeilijk bereikbare plaats voor kinderen.

Maten van insertstukken/tappen/geleidingen
Maat van de inzetstuk Maat van de tap Maat van de geleidingsinrichting
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m UZEMELTETESI UTASITAS

A FONTOS: Olvassa el figyelmesen az utasitasokat. Figyeljen oda a biztonsagos munka
végzésére, figyelmeztetések és ovintézkedések. A késziiléket hasznalja megfelel6 mo-
don annak tervezése szerint. E kovetelmények be nem tartasa karositashoz és garan-
ciavesztéshez vezethet. Mentse el az utasitasokat, hogy a késébbiekben tudjon hozza
fordulni.

1. BIZTONSAGI UTASITASOK

. FIGYELMEZTETES! A késziilékkel végzett munka soran kdvesse a biztonsagi el6irasokat, a
helyi normakat és az altalanos szabalyokat.

. NE dolgozzon karosodott készulékkel.

. Jelen eszkdzoket kizardlag rendeltetésiiknek megfeleléen SZABAD HASZNALNI.

. Az eszkodzt tartsa tisztasagban.

. HASZNALJON szemvéds eszkozoket.

. NE viseljen ékszereket, csatolja be a hosszu hajat, és hasznaljon megfelel6 ruhat.

. FIGYELJEN ARRA, hogy a gyerekek tavol legyenek a munkazonatol.

NE hagyja az eszkdzdket vagy az dsszetevéit a motor kdzelében.
NE hasznalja a menet helyredllitasahoz 1évé készletet faradt allapotban, illetve alkohol, kabi-
tészer vagy mérgezd gyogyszer hatasa alatt.

. SOHA nem prébalja inditani a motort, ha azon munkak végzendék és az eszk6z6k nem lettek
eltavolitva.

. NE HAGYJA, hogy az lizemanyag-vezetékbdl kifolyjon az izemanyag.

. SZAMOLJA AT minden alkalmazott eszkdzt és 6sszetevét. Helyezze azokat vissza a dobozba
és tartsa biztonsagos, szaraz helyen, tavolban a gyerekektél.

. FONTOS: kovesse a jarmi gyartdjanak utasitasait, ez a kézikdnyv csak tajékoztatod jellegi.

. FIGYELMEZTETES! Ezen utasitasok be nem tartdsa a menethelyredllité készlet, a jarmii
karositasahoz vagy séruléshez vezethet.

. FIGYELMEZTETES! A kézikdnyv nem tartalmazhat minden lehetséges esetet, ezért munka
kozben a felhasznalénak j6zan eszét kell kvetnie és oda kell figyelnie a figyelmeztetésekre.

2. BEVEZETES ES SPECIFIKACIOK

A készlet hengerfejen 1évd gyujtogyertyak menetei gyors és hatékony helyreallitasara van tervez-
ve. A készlet pontos beillesztéshez sziikséges szerszamot és jelol6k szamara szlikséges iranyito
rendszert tartalmaz, amelyek lehetévé teszik a pontos kdzpontositast. Kilonb6zd méretl (4) me-
netes adapterek vannak tervezve, amelyek leggyakrabban talalkoznak a gyujtégyertyak méretei

kozt.
Modell szama. . . . . . . . . e e 52076
Jelolé. . .. ... ... .. M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Betétek. . . . . . .. ... M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Cserélhetd betétek . . . . ... ... ... ...... M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25
3. TARTALOM
N° Leiras 10 Jeldls M14 x 1,25
1 Menetes betét M8 x 1,0 1 M8x1,0 és M10x1,0 betétekhez
val6 adapter
2 Menetes betét M10 x 1,0
12 M10x1,25 és M12X1,25 betéte-
3 Menetes betét M10 x 1,25 khez valé adapter
& Menetes betet M12 x 1,25 13 Irényit6 eszkoz @ 8x45
5 Jelolé M8 x 1,0 14 Irdnyit6 eszkoz @ 10x45
6 Jelolé M10 x 1,0 15 Iranyité eszkoz @ 12x45
7 Jeldls M10 x 1,25 16 Iranyito rad
8 Jeldls M12 x 1,0 17 Recézett fej
9 Jelols M12 x 1,25
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Iranyito eszkdz Jelold Iranyité rud Recézett fej
4. UTASITAS

A FIGYELMEZTETES! A munka megkezdése elétt a hengerfej eltavolitasaval csokkent-
se a motor karosodasanak esélyét. A készletben talalhaté jel6lék iranyitasahoz lévé
rendszer csokkenti annak a valésziniliségét, hogy a tormelék belép a palackokba és az
égéstérbe. Erésen ajanlott: ha a tormeléket a motorbél tisztitja, hasznaljon szemvédé
és kézvédo eszkozoket.

Javitas sziikséges akkor, ha sziikséges helyreallitani a menetet vagy beallitani a mene-
tes betétet, ha a teriileten koriil komoly karosodasok vannak.

a. Jeldolé alkalmazasaval folytatott helyreallitas: ezt az eljarast lehetséges jar-
miiven teljesiteni, azonban tokéletes lenne, ha a hengerfejbe torténd be-
keriilését megakadalyozasa érdekében az utolsét eltavolitjuk.

LEPES 1 - Allapitsa meg a helyreallité me- (‘ %f :‘!i, é : e{ §
t méretét. / 3 3

net méreté ¥ § ==

M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

LEPES 2 - Valassza ki a megfeleld méretii jel6l6t és helyezze be az iranyité rudat. Szerelje 6ssze

a készletet az alabbi rajznak megfeleléen:

Feltétlentl alkalmazni kell a térmelék Alkalmazza a rid meg-
bekerllés megakadalyozasa . feleld kiegyenlitéséhez.
Iranyité eszkéz Jelold Iranyito rud Recézett fej

Kdévetkez6 menetrend szerint kell teljesiteni:

1. Arudat helyezze be me-
ofelel6képpen, az érjel az
Osszeillesztést az el6zete-
sen fellilre beallitott iran-
yit6 eszkdzzel (a rajzon az
irdnyadd eszkéz mar be
van helyezve a nyilasba).

4. A hengerfejet allitsa
be a rdd hatuljan, hogy
régziteni tudja az egész
készletet a kulcs megfor-
ditasa idején.

2. Helyezze be a jelolét
és mozgassa addig, amig
az nem éri el a rud felsé
részét, teljesen az iranyitd
eszkozig, ezek utan hel-

5. A kulcs segitségé-
vel ovatosan forditsa
oda-vissza a jel6lét, hogy
helyre tudja allitani a me-

yezze be a gyujtégyertya netet.
szamara |évé nyilasba.

3. A kulcs villajat helyezze :
a jeldl6 hatso részére. A

Gy6z6djon meg a szerszamok biztonsagos allapotardl, arrél, hogy azok nem maradtak belul a
motor mellett és szaraz helyen tartandok, tavol a gyerekektdl.



b. Menetes betét segitségével torténdé helyreallitas: ezt az eljarast lehetséges
jarmiiven teljesiteni, azonban tékéletes lenne, ha a hengerfejbe torténéd
bekeriilléesét megakadalyozasa érdekében az utolsot eltavolitjuk.

LEPES 1 - Allapitsa meg a helyreallito menet méretét és allitsa bele az adaptert. (11/12).

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

LEPES 2 - Szerelje dssze a készletet az alabbi rajznak megfelelden:

1. A menetes betétet
csavarja fel a megfelelé
adapterrel.

3. Csavarja be teljesen,
majd tavolitsa el az adap-
tert, tgyelve arra, hogy a
betét a helyén maradjon.

2. A menetes Dbetétet
csavarja be a gyujtogyert-
ya nyilasaba.

Gy6z6djon meg a szerszamok biztonsagos allapotardl, arrol, hogy azok nem maradtak belll a
motor mellett és szaraz helyen tartandok, tavol a gyerekektdl.

Betétek /jelolSk/iranyitok méretei
Betét mérete Jel6lé mérete Iranyité eszk6z mérete
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




m PYKOBOACTBO NO 3KCMNYATALMUU

A BAXHO: BHuMaTenbHOU3yuYnTeAaHHbIe MHCTPYKUMK. ObpaTuTeBHMMaHMeHaTpe6oBaHn
sik6e3onacHorpaboTte, npegynpexaeHus u npegocrtepexeHns. Ucnonb3yntenpoaykrc
00TBETCTBYHLMMOGpa3omMmcornacHoHa3Ha4yeHuto. HecobniopgeHneaaHHbIXTpe6oBaHUMN
MOXETNPMBECTUKNOBPEXAEHMIONAHHYITMPOBaHUIOrapaHTUMHbIX o6A3aTenbcTB. Coxpa
HAWTEUHCTPYKLMUANABO3MOXHOroobpalieHus B 6yayiiem.

1. UHCTPYKLIUM NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTMH

. NPEAYNPEXAEHUE! Pabotass C WHCTPYMEHTOM, KOHTPONMPYWTECOOMOAEeHNETEXHNKN
6e30nacHOCTU, MECTHBIXHOPMMOBLLMXNpaBu.

. HE paboTainTte ¢ noBpexaeHHbIMU MHCTPYMEHTaMMU.

. NCNOJNb3YNTE [aHHLIENHCTPYMEHTLIMCKITIOYNTENBHOMOHA3HAYEHMIO.

. XpaHUTENHCTPYMEHTbI B YUCTOTE.

. NCNONb3YWTE cpeacTsa ANs 3alUmMThI Nas.

. HEHocuTeykpalleHusi, cobeputeanmHHbIEBONOCHIHA3a4 U UCMONb3YNTe NOAXOASALLYI0 OOEXAY.

. CNEAWTE, utobbl AeTn Haxoounuck noganblue OT paboyer 30HbI.

. HE ocTaBna@TeMHCTPYMEHTBIMIIMKOMMNMEKTYOLWMNEPSA0M C ABUraTenem.

. HE paboTanTecHabopoMansBOoCCTaHOBMNEHNSAPE3bObl B COCTOSHUM YCTanocTu Wnu Mop
BO3AEVICTBMEM arnKorons, HapKOTUKOB UMW OTPaBNSOLLMX MEAUKAMEHTOB.

. HUKOIOA  HenbiTaWTecb3anycTUTbABUraTenb,  €CMUHAHEMBbLINONHATCS  paboTtbl 1
WHCTPYMEHTbI He yAaneHsbl.

. HEQOMYCKAUTERponuT1s 13 TONMMBHLIX MarucTpanei.

. MEPECYUTANTEBcencnonbayeMblenHCTpyMeHTbIKoMAnekTyowme. MNomecTutenxobpaTtHo
B KEINC 1 XpaHnTe B 6e3onacHoM, Cyxom 1 6e3onacHoM OT JeTent MecTe.

. BAXHO: cnegyntenHCTpyKUMSIMIOIKCNNyaTauumMnpoM3BOAUTENSA TPAHCMOPTHOIO CPeacTBa,
[aHHOe PYKOBOACTBO HOCUT MH(OPMAaLMOHHbIN XapakTep.

. NMPEAYNPEXAOEHUE! HecobnioaeHnenaHHbIXMHCTPYKLMAMOXETNPUBECTUKNONOMKeHabopa
[ONsiIBOCCTAHOBIEHNAPE3b0bl, TPAHCNOPTHOIO CPeACcTBa Ui TpaBMe.

. NMPEAYNPEXOEHUE! PykoBoaoCTBOHEMOXETCOAEPKATEBCEBO3MOXHbIECUTYA
UMM,  KOTOPbIEMOTYTNPOM3ONTM,  BCBSIBNCYEMMONb3oBaTento  BO  BpeMs  paboTbl
peKoMeHAyeTCAPYKOBOACTBOBATLCS 34PaBblM CMbICIIOM ¥ cobrniofaTte NPefoCcTEPEXEHUS.

2. BBEQDEHUEUTEXHUYECKMEXAPAKTEPUCTUKHU

HaGopnpegHasHaueHana6bICTPOronadeKTMBHOrOBOCCTAaHOBIIEHMsIpe3b6bl3anarnbHbIXCBeYenBr
OMoBKeBNoKaUMIMHAPOB.  KoMMNneKkTaumsiBKNio4aeTMHCTPYMEHTbIAIATOYHOrOBBEAEHUANCUCTEMY
HanpaensoLMX 4N METYMKOB, oBecrnedmBatoLLx TOYHOE LieHTprpoBaHmue. MNpeaycMoTpeHbipesb
GoBblENepexXoAHVKMPa3HbLIXTUNOpa3MepoB(4),Hanbonee 4acTo BCTpeYaroLMecs cpean pasmepos
3anarnbHbIX CBey.

MopenbNC. . . . . . . . . e . ........b2076
Metunk. . . . . . ... ... ... .M14x1.25 M12x1.25, M12x1.0, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
Bknagbllum . . . . . . . ... M12Xx1.25, M10x1.25, M10x1.0, M8x1.0
CMeHHble BKNagbIlLM. . . . . . . . ... .......M8x1.0,M10x1.0, M10 x1.25, M12 x1.25
3. KOMNMNEKTHOCTb N° Onucanune 1 Apantep ans Bknagpiwen M8x1,0
- . =3 . 1 Pesb6oBoit Bknagbiw M8 x 1,0 n M10x1,0
12 ApanTtep Ans Bknagbllueit

2 Pesb6osoit Bknaabiw M10 x 1,0 M10x1,25 uM12X1,25

3 PesbBosoit Bknagei M10 x 1,25 13 | Hanpasnsiowee npucnocobrieHvie

4 PesbboBoit Bknagbiw M12 x 1,25 @8x45

5 MeTank M8 x 1,0 14 HanpaBnﬂwueiollavgcnocoﬁneHwe

6 Merunk M10 x 1,0 15 | Hanpasnsiowee npucnocobnexve

7 Metuuk M10 x 1,25 212x45

8 Metunk M12 x 1,0 16 Hanpasnsiowwit cTepxeHb

9 Metunk M12 x 1,25 17 lonoska ¢ HakaTko

N
o

MeTunk M14 x 1,25




Hanpaensiowiee
npucnocobnexve MeTtunk Hanpasnstowmin ctepxeHb [onoska ¢
HakaTKown
4. UHCTPYKLUIUUN
A NMPEOYNPEXOEHUE! CBepuTeBepoOATHOCTLNOBpEXAeHUsABUraTens K
MWUHUMYMY, CHSAIBroyioBKy6rokauunuHapoBcaBuraTensnepegHa4yanom
pabor. CucrtemaHanpaBnsloOWNXANAMETYMKOB, KOTOopasiBXxoAuTBHabop,

No3BONIAETYMEHbLUUTbLBEPOATHOCTL MNoOMNagaHMA Mycopa B UUWNUHAOPbLI W Kamepy
cropaHus. HaCTOHTeﬂbHOpeKOMeHAyeTCH: BOBpeMAOYUCTKMMYyCcOopacaBuraTensamcnosnb
30BaTbCcpeacTBa Ansd 3aWuTbl rmas3 un pyk.

Tpe6yeTc;|peMOHT, KOI',EI,aHeOﬁXOAVIMOBOCCTaHOBMpr93b6yMJ1MyCTaHOBMTBPESbGOBOﬁ
BKnaAblill, Korga BOKpPYr 30Hbl UMeKTCA Cepbe3Hble NoBpeXxaeHus.

a. BoccrtaHoBneHuecnomMmoubioMmeTymKa: AaHHaanpouepypapaonycKkaeTsBbinosiHe
HUeHaTpaHCcnopTHOMCpeacTBe, HO B upeane, 4yTOoGbLI npepgynpeauTtb nonagaHuve
Mycopa B rofioBkKy 6noka uUunMHApoB, NocriegHo Heo6XoAUMOCHSATDb. %

)

WAl 1 - OnpeaenutepasmeppesbObi, ffi :{ i_‘ (’l( ' =

KOTOPYHOHEO6X0AMMOBOCCTAaHOBUTb. A¥ ] t ( ! ¢ §

&
M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25
WA 2 - BbibepuTeMeTymknogxoasLieropasMepanBcTaBbTe  HanpaBnAoWMA  CTePXEeHb.

O6si3aTenbHOe UCMonb3oBaHe Ans
NpesoTBPaLLEHNs 3aCOPEHNst MOTOpa.

MpyMeHATb ANa AOMKHOTo
BbIPaBHVBAHUS CTEPXKHS.

CobepurTeHabopKaknokazaHOHUXKe:
Hanpasnaowee MeTumk

npucnocobnexne

BbinonHute B cne,qyrou.leﬂ nocrnenoBaTesibHOCTU:

Hanpasnstowwin ctepxxeHb  [onoska ¢
HakaTKoW

1. BcTaBbTeCTEP)XEHBCOOT
BETCTBYOLLMMOGPa3oMm, no

6uBLIMCbCOBMELLEHUACTPE
ABapUTENbHOYCTAHOBNEHH
bIM  CBEpXy HamnpasnsioLnm

npucnocobnexvem (Ha
pucyHkKe Hanpasnsioliee
npucnoco6neHne yxe

YCTaHOBNEHO B DTBepCTVIe).

4. YCTaHOBUTETONOBKyCHaKaTK

olic3aguctepxHagnsacukcaum

nBceroHabopaHenoABMKHLIMB
OBPEMSINOBOPOTA KIIO4YOM.

2. BcTtaBbTeMeTUMKMABUTranTe,
NOKAOHHEKOCHETCSIB
€pXHEeNYacTUCTePX

Hs1, 10 HaNpaBnsoLLIero
np1cnocobneHuns, nocrne Yero
BBEJUTE ero B OTBepCTUe ANs
3ananbHoMn cBeYn.

5. CnomoLubtoknoyaak

KypaTHoOnoBopaymBamnTt

emeTuynkBnepea-Hasap,
4YTOBLIBOCCTAHOBUTLPE3LOY.

3. YcTaHoBUTE 3eBOKMIO4aHa3a
AHIOKYaCTbMEeTHNKa.

.




y6eﬂV|TerB6e30naCHOMCOCTOﬂHI/II/IVIHCprMeHTOB, YTO OHU HeOoCTaBleHblpagoMcaBuraTenemMmmxpa
HATCA B CyXOM U TpyaAHOOOCTYNHOM A4 neten mecTe.

b. BocctaHoBneHuecnomMmouwbiope3bboBoroeknagbiwa:gaHHasnpoueaypa
AonycKaeTBbiNOJIHEHUEHATPAHCNOPTHOMCpPEeAcCTBe, HO B upgeane, 4ToObI
npepaynpeauTh NonagaHue Mycopa B rofioBKy 6noka uMnmHppos, NocrneaHIo0
Heo6XoANMOCHSATD.

LWATI 1 - Onpepenutepasmeppesbbbl, KOTOPYIOHEOOXOANMOBOCCTAHOBUTL, WYCTAaHOBUTE B Hee

nepexofHuk (11/12).
3 6
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M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25
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LLUAT 2 - CobepuTe, kak NokazaHO HUXKeE:

1. HakpyTutepe
3bboBoNBKNAAbILHA
COOTBETCTBYIOLLNIA

nepexoAHNK 3. BkpyuuBaiitepoynopa,

nocnedyerowmn

3BNEKUTENepPexoaHuK,

KOHTponupys,

4YTOGbIBKNAABIWOCTANCS
Ha MecTe.

2. BkpyTtutepesbboBoiiB
KnagbllBOTBEPCTUE AN
3ananbHom Ceeun.

Y6eamTecbB6e30MacHOMCOCTOSHUMMHCTPYMEHTOB, YTO OHU HEOCTaBIIEHbIPSAOMCABUraTENEMUXpa
HSATCS1 B CyXOM W TPYAHOOOCTYMHOM AN AeTEN MECTe.

Tunopasmepbl BKnagbiwen/MeTUMKOB/HanpaBrisioLmnX

Pa3mepbl Bknagbiwa Pa3mepbl meTunka Pa3mep HanpaBnswowWmMx npucnocobneHmmn
M8x1.0 (1) M10x1.0 (6) M8 (13)
M10x1.0 (2) M12x1.0 (8) M10 (14)
M10x1.25 (3) M12x1.25 (9) M10 (14)
M12x1.25 (4) M14x1.25 (10) M12 (15)




A WAZNE: Przeczytaj uwaznie dane instrukcje. Zwré¢ uwage na wymogi dotyczace be-

zpiecznej pracy, ostrzezenia oraz komunikaty. Uzywaj produktu w sposéb odpowiedni,
zgodnie z przeznaczeniem. Nieprzestrzeganie danych wymogoéw moze doprowadzi¢ do
obrazen i anulowania zobowigzan gwarancyjnych. Zachowaj instrukcje w celu uzycia

ich w przysziosci.

1. INSTRUKCJE DOTYCZACE ZASAD BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Pracujgc z urzgdzeniem
kontroluj przestrzegania zasad bezpiec-
zenstwa, lokalnych przepiséw normatywn-
ych.

NIE pracuj z urzadzeniami uszkodzonymi.
KORZYSTAJ z narzedzia wytgcznie zgod-
nie z jego przeznaczeniem.

Przechowuj narzedzia w czystosci.
UZYWAJ sérodkéw ochrony oczu.

NIE nos$ ozdéb, zwigz dtugie wiosy z tylu
oraz uzywaj odpowiedniej odziezy.
ZWRACAJ UWAGE, by dzieci znajdowaty
sie jak najdalej od strefy roboczej.

NIE nie pozostawiaj urzadzen i czesci zes-
tawu obok silnika.

NIE pracuj z zestawem do przywraca-
nia gwintu w stanie zmeczenia lub pod
wptywem alkoholu, narkotykéw, badz tru-
jacych lekow.

NIGDY nie prébuj uruchomi¢ silnika, jezeli
wykonywane sg na nim prace i urzgdzenia

2. DANE TECHNICZNE

nie zostaty usuniete.

NIE DOPUSZCZAJ do wyciekéw z pr-
zewodow paliwowych.

PRZELICZ wszystkie uzywane narzedzia i
czesci zestawowe. Umies¢ je ponownie w
skrzynce i przechowuj w miejscu bezpiecz-
nym, suchym i niedostepnym dla dzieci.
WAZNE: przestrzegaj instrukcji obstugi
producenta pojazdu, dana instrukcja po-
siada charakter informacyjny.
OSTRZEZENIE! Nieprzestrzeganie dan-
ych instrukcji moze doprowadzi¢ do zep-
sucia urzadzenia do przywracania gwintu,
pojadzdu lub obrazen.

OSTRZEZENIE! Instrukcja moze nie
zawiera¢ wszystkich mozliwych sytuacji,
ktére mogg zaistnie¢, w zwigzku z czym
uzytkownikowi w trakcie pracy zalecane
jest kierowanie sie zdrowym rozsadkiem i
przestrzeganie ostrzezen.

Zestaw przeznaczony jest do szybkiego i efektywnego przywracania gwintéw swiec zaptonowych
w glowicy bloku cylindrow. Komplet zawiera narzedzia do precyzyjnego wstawiania oraz system
prowadnic do gwintownikow, ktére zapewniajg doktadne centrowanie. Dostepne sg przejsciowki
gwintowane o roznych rozmiarach (4), najczesciej spotykane spos$réd rozmiaréw $wiec zapto-
nowych.

Model N°.. . . . o 52076
Gwintownik. . . . .. ... ... M14 x1,25, M12 x1,25, M12 x1,0, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Wkiady . . . . . . . M12 x1,25, M10 x1,25, M10 x1,0, M8 x1,0
Wktady zmienne . . . . . . ..o M8 x1,0, M10 x1,0, M10 x1,25, M12 x1,25

3. SPIS TRESCI

N° Opis 10 Gwintownik M14 x 1,25

Wktad gwintowany M8 x 1,0 1 Adapter do wktadéw M8x1,0 oraz

M10x1,0

1
2 Wktad gwintowany M10 x 1,0

N 12 Adapter do wktadow M10x1,25
3 Wktad gwintowany M10 x 1,25 oraz M12X1,25
4 Wkiad gwintowany M12x 1,25 13 | Urzadzenie prowadnicze @ 8x45
5 Gwintownik M8 x 1,0 14 | Urzadzenie prowadnicze @ 10x45
6 Gwintownik M10 x 1,0 15 | Urzadzenie prowadnicze & 12x45
7 Gwintownik M10 x 1,25 16 Pret prowadniczy
8 Gwintownik M12 x 1,0 17 Glowica z radefkiem
9

Gwintownik M12 x 1,25




T =y

Urzgdzenie prowadnicze Gwintownik Pret prowadniczy Gtowica z radetkiem

4. INSTRUKCJE

A OSTRZEZENIE! Zmniejsz prawdopodobienstwo uszkodzenia silnika do minimum, zde-
jmujac gltowice cylindréw z silnika przed rozpoczeciem pracy. System prowadnic do
gwintownikow, ktéry wchodzi w skiad zestawu, pozwala zmniejszy¢ prawdopodobiens-

two wnikania zanieczyszczen do cylindréw i komory spalania. Mocno zalecane jest: po-
dczas czyszczenia silnika, uzywac¢ srodkéw ochrony oczu i rak.

Naprawa jest wymagana, gdy konieczne jest przywrécenie gwintu lub zainstalowanie
gwintowanej wkiadki w przypadku powaznych uszkodzen wokot strefy.

a. Przywracanie za pomoca gwintownika: ta procedura pozwala na wykonanie
na pojezdzie, jednak w ideale, aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszc-
zen do glowicy bloku cylindrow, nalezy ja zdjac.

) 2 "é’

KROK 1 - Okresl rozmiar gwintu, ktory tr- ‘ %f si it, é 4 Q{ §

zeba przywrocic. ¥ & 7 ’ ==
M8 x 1.0 M10x 1.0 M10 x 1.25 M12 x 1.25

KROK 2 - Wybierz gwintownik o odpowiednim rozmiarze i wtdz pret prowadniczy. Zt6z zestaw, jak
pokazano ponizej:

Obowigzkowe uzycie w celu uniknie- Stosowaé do odpowiednie-
cia zanieczyszczenia silnika. go wyréwnywania preta.
Urzgdzenie prowadnicze Gwintownik Pret prowadniczy Gtowica z radetkiem

Wykonaj w nastepujacej kolejnosci:

1. W6z pret w odpowied-
ni  sposéb,  osiggajac
wyréwnanie ze wstepnie
ustawionym z urzadze-
niem prowadniczym u
gory (na rysunku urzadze-
nie prowadnicze jest juz
umieszczone w otworze).

4. Umies¢ glowice z ra-

detkiem z tylu pretu w

celu zamocowania catego

zestawu, kluczem nieru-

chomym w czasie obra-
cania.

2. Wiéz gwintownik i
poruszaj, dopoki nie do-
tknie goérnej czesci pretu,
do urzadzenia prowad-
niczego, po czym w6z

5. Za pomocg klucza pr-
zekrgcaj gwintownik wpr-
z6d-w tyt, aby przywréci¢

. gwint.
go do otworu na $wiece
zaptonowa.
3. Umies¢ oczko klucza na A
tylnej czesci gwintownika. A

Upewnij sie, ze stan urzadzen jest bezpieczny, ze nie zostaty pozostawione obok silnika i sg prze-
chowywane w suchym, trudno dostepnym dla dzieci miejscu.



b. Przywrécenie za pomoca wkiadu gwintowanego: ta procedura pozwala na
wykonanie na pojezdzie, jednak w ideale, aby zapobiec przedostawaniu sie

zanieczyszczen do glowicy bloku cylindrow, nalezy ja zdjac.

KROK 1 - Okres| rozmiar gwintu, ktory trzeba przywréci¢, i umies¢ w nim przejsciowke (11/12).

€ ) ¢ ) / »

A 3

& ‘B

M8 x 1.0 M10 x 1.0 M10 x 1.25

PASO 2 - Z16z, jak pokazano ponizej.

g

™

M12 x 1.25

|

1. Nakre¢ wkiad gwin-
towany na odpowiednig
przejéciowke.

2. Wkre¢ wkiad gwin-
towany w otwoér do $wiecy
zaptonowej.

3. Wkrecaj do oporu-
nastepnie  wyjmij prze-
jsciowke, kontrolujgc by
wktad pozostat na miejscu.

Upewnij sig, ze stan urzgdzen jest bezpieczny, ze nie zostaty pozostawione obok silnika i sg prze-
chowywane w suchym, trudno dostepnym dla dzieci miejscu.

Typy rozmiaréw wktadéw/gwintownikéw/prowadnic

Rozmiary wktadu Rozmiary gwintownika | Rozmiar urzadzen
prowadniczych
M8x1,0 (1) M10x1,0 (6) M8 (13)
M10x1,0 (2) (8) M10 (14)
M10x1,25 (3) M12x1,25 (9) M10 (14)
M12x1,25 (4) M14x1,25 (10) M12 (15)




12

10]9./8)17)6].5

151413

N° Descripcion

1 Thread Insert M8 x 1.0

2 Thread Insert M10 x 1.0

3 Thread Insert M10 x 1.25

4 Thread Insert M12 x 1.25

5 Tap M8 x 1.0

6 Tap M10 x 1.0

7 Tap M10 x 1.25

8 Tap M12x 1.0

9 Tap M12 x 1.25

10 Tap M14 x 1.25

1" Insert Driver M8x1.0 & M10x1.0

12 Insert Driver M10x1.25 &
m12X1.25

13 Tap Guide Pin @ 8x45

14 Tap Guide Pin & 10x45

15 Tap Guide Pin @ 12x45

16 Insert Guide Rod

17 Knurled Head
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